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Abstract of DE3339222 

For the purpose of achieving sharper limits in the production of marking lines by means of spray guns 
which operate with a spray medium pressure between 10 and 250 bar, the spray opening of the nozzle 
; s constructed so as to be rectangular, with the rectangle projected into the plane having a ratio of 
oides such that the dimension of the narrow side corresponds to at least 1/5 of the dimension of the 
long side. 
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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

@ Duse fur Spruhpistolen 

Zum Zweck der Erzietung scharfer Begrenzungen bei der 
Herstellung von Markierungslinien mittels Spruhpistolen, 
die mit einem Spruhmitteldruck zwischen 10 bis 250 bar ar- 
beiten, wird die Spruhoffnung der Duse rechteckig ausge- 
bildet, wobei das in die Ebene projizierte Rechtecketn derar- 
tiges Seitenverhaltnis besitzt, da& die Abmessung der 
Schmatseite zumindest 1/5 der Abmessung der Langseite 
entspricht 
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Patentanspriiche 



5 1. DUse fiir mit einem Sprtthmitteldruck zwischen 10 und 
250 bar arbeitende Sprtihpistolen, wobei in einen kalotten- 
formigen, nach vorne gewolbten DtisenkSrper eine Durchbre- 
chung eingeformt ist # deren der Spruhmittelzuftihrung zu- 
gewandte Offnung die Spruhoffnung darstellt, dadurch g e - 
lOkennzeichnet, daB die in die Ebene projizierte 
SprtihSffnung (13) die Gestalt eines Rechtecks hat, wobei 
die Abmessung der Rechteck-Schmalseite (a) zumindest 1/5 
der Abmessung der Rechteck-Langseite (b) entspricht. 

15 2 . Duse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Abmessung der Rechteck-Schmalseite (a) zwi- 
schen 2/5 und 2/3 betrSgt. 

3. Dtise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n - 
20 zeichnet, daB die Ecken des Rechtecks abgerundet 
sind. 
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Duse fur Spruhpistolen • 



Die Erfindung betrifft eine Duse fur mit einem Spriihmittel- 
druck zwischen 10 und 250 bar arbeitende Spruhpistolen 
nach dem Oberbegriff des Hauptanspruchs. 

Zur Erzielung eines Flachstrahls werden bei derartigen Dtisen in 
den aus vorzugsweise Hartmetall bestehenden, kalottenf Srmigen 
Diisenkorper von auflen her mittels einer Schleif scheibe schlitz- 
artige Durchbrechungen eingeschlif f en, wobei dann die eigentliche 
DUsenoffnung, in die Ebene projiziert, die Form einer mehr oder 
minder langgestreckten Ellipse darstellt. Das mit solchen Dusen 
zu erzielende Spruhbild weist dann ebenfalls elliptische Gestalt 
auf , wobei die seitlichen Randkanten des Spriihbilds vergleichs- 
weise weich verlaufen, also keine harten Begrenzungen darstellen , 
und die Dicke des Materialauf trags ungleichmSBig iiber die Langseite 
der Ellipse verlauft, weil die groflte Dicke im Mittelbereich liegt 
und nach den Ellipsenenden hin abninunt. Letzteres ist auch bei den 
meisten Anwendungsgebieten sehr vorteilhaft, weil sich damit gleich- 
maflige Uberlappungsbereiche , also Fl&chenschichten einheitlicher 
Schichtdicke erzielen lassen. Will man jedoch mit einer derartigen 
DUse Markierungslinien herstellen, etwa zum Markieren von Park- 
plat zen, Werkhallen, StraBen oder Sportplatzen, dann ergibt sich der 
Nachteil, daB infolge des erwShnten weichen Ubergangs an den seit- 
lichen Randkanten des Sprtihbilds keine scharfen Markierungsgrenzen 
erreichen las sen. Aus diesem Grund ging man bisher davon aus, daB 
sich mit solchen Spriihpi stolen keine brauchbaren Markierungslinien 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, eine Duse der 
eingangs erwahnten Art so auszubilden, daB die seitlichen Be- 
grenzungen des Flachstrahl-Sprtihbilds scharf kantig sind ,und die 
Dicke des Materialauf trags iiber die gesarate Langseite gleichmaBig 
ist. Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merkmalen 
des Kennzeichens des Hauptanspruchs. 



Praktische Versuche haben ergeben, daB bei Verwendung der erfindungs- 
gemaB gestalteten DUse Flachstrahl-Spriihbilder erreichbar sind, 
deren seitliche Randkanten scharf be- 
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1 grenzt sind und* <^eren Farbauf trag zwischen den beiden Rand- 
kanten sehr gleichmSBig ist, womit es moglich wird, einwand- 
freie Markierungslinien zu spriihen. 

5 Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausf tihrungs- 
beispiels erlfiutert. Auf der Zeichnung zeigen: 



Fig. 1 im Langsschnitt eine Diise nach der Er- 
findung , 

10 Fig, 2 den in Fig. 1 durch eine gestrichelte 

Linie umgrenzten Bereich der Dlise in 
vergrSBertem MaBstab, 

Fig. 3 den UmriB der in die Ebene projizierten 
15 SprtihSffnung der Dtise von Fig. 1, und 

Fig. 4 Umrisse von in die Ebene projizierten 
SprUhSffnungen einer erf indungsgemSBen 
Diise und einer iiblichen Schlitzdiise. 

20 Die Fig. 1 zeigt im LSngsschnitt die Diise mit ihrem kalotten- 
formigen, sich nach vorne wSlbenden Diisenkdrper 10. In den 
Diisenkdrper 10 ist von vorne her raittels einer Schleif- 
scheibe eine Durchbrechung 11 eingeschlif fen. Diese. Durch- 
brechung 11 dffnet sich zum Inneren, also zur FarbzufUh- 

25 rung 12 hin, in Form einer Offnung 13 , wobei diese Offnung 
13 die eigentliche, das Spriihbild bestimmende SprtihSf f nung 
dar stellt. In Fig. 2 ist diese SprtihSf f nung 13 , die eben- 
falls gew51bt ist, in vergrSBertem MaBstab dargestellt. 



30 die Ebene. Dabei hat dann die SprvihSf f nung 13 im wesent- 
lichen die Form eines Rechtecks, dessen Ecken leicht ab- 
gerundet sind. 



In Fig. 4 sind zum besseren VerstSndnis die Projektions- 
35 bilder einer SpruhSf f nung einer tiblichen Schlitzdtise und 
einer Diise nach der Erfindung nebeneinander dargestellt. 
Dabei ist deutlich ersichtlich, daB die mit 14 bezeichne- 
te SpriihOffnung der iiblichen Schlitzdiise ein langgestreck- 
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1 tes Oval darstellt, das sich betrachtlich von dem leicht 
abgerundeten Rechteck der Diisendf f nung 13 nach der Erfindung 
unterscheidet . 

5 Es hat sich gezeigt, daB ein Spriihbild mit exakt begrenzten 
Seitenkanten dann erreicht wird, wenn die Lange der Schmal- 
seite a des Projektionsrechtecks zumindest 1/5 der LSnge 
der Langseite b entspricht. Besonders gute Ergebnisse sind 
erzielt worden, wenn die Abmessung der Schmalseite a zwi- 

10 schen 2/5 und 2/3 der Abmessung der Langseite B betrSgt. 
Unter Beachtung dieser MaBverhaitnisse ist es moglich, 
Rechteckdiisen verschiedener DurchlaBweiten herzustellen / 
also Typenreihen Shnlich den Typenreihen der iiblichen 
Schlitzdusen. Weiterhin hat sich gezeigt, daB es nicht er- 

15 forderlich ist f daB die SprOhoffnung bzw. deren Projektion 
in die Ebene exakt rechteckig ist, vielmehr konnen die 
Ecken abgerundet sein; selbst eine geringfugige Kriimmung 
der Langseiten b erbringt keine wesentliche Verschlechte- 
rung. Jedenfalls ist es bei Verwendung der erf indungsge- 

20 mSBen Dtisen moglich, Begrenzungslinien zu erzeugen, deren 
seitliche Begrenzungskanten sehr scharf sind, wobei der 
Farbauftrag uber die Querausdehnung der Markierungslinie 
sehr gleichmaBig ist. Beides ware mit den iiblichen Schlitz- 
diisen nicht erreichbar. 
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